I Auch die F45 lasst sich auf Augenhdhe steuern. Méglich wird das
durch das Bedienpaneel in Augenhdhe, mit dem Sie alle Einstellwerte
bequem im Blick haben. Das Paneel lasst sich sowohl horizontal wie
auch vertikal problemlos und ergonomisch auf den Bediener einstellen.
Der praktische Vorlagenhalter kann sowohl links als auch rechts vom
Bedienpaneel angebracht werden. Der Parallelanschlag mit elekiro-

motorischer Steuerung ist ebenfalls per Tastatur vom Bedienpaneel aus

steuerbar. Die MaBanzeige erscheint auf dem groBformatigen Bildschirm.

Dieser Anschlag erspart das Herumlaufen um die Maschine fiir Einstell-
arbeiten. Der VARIO Antrieb eignet sich besonders flir die optimale
Einstellung der Schnittgeschwindigkeit auf das Material. Die stufenlose
Drehzahlregelung erfolgt per Tastatur, die Werte erscheinen groB im
Display. Dank des VARIO Antriebs entféllt das Umlegen des Keilriemens
zum Drehzahlwechsel und die Sageblatter miissen nicht mehr so haufig

gescharft werden.
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I Die komfortabeiste Steuerung, die es bislang in der Grundausstattung
einer Altendorf gab, steht dem Anwender mit dieser neuen Maschinenge-
neration zur Verfiigung. Sie setzt neue MaBstébe hinsichtlich Bediener-
freundlichkeit, Ubersichtlichkeit, Sicherheit und Komfort. Auffallend:

der groBe LCD-Bildschirm mit einer Bildschirmdiagonale von 90 mm,
der alle Werte gut lesbar digital anzeigt. Mit den griinen Funktionstasten
werden die Funktionen Hohe und Schwenkung des Sageblatts, die Dreh-
zahl und je nach Ausstattung die Optionen elektromotorischer Parallel-
anschlag, Vorritzer und VARIO Drehzah! aufgerufen. Uber die weiBen
Eingabe-Tasten sind die MaRe direkt einzugeben.

Die Steuerung der Achsen und
anderer Funktionen kann sowoh|
per numerischer Eingabe erfolgen,
als auch per stufenloser Feinein-
stellung dber die +/- Tasten. Die
Steuerung lasst das Speichern von
20 Schnittprogrammen zu, was
die Wiederholbarkeit der Schnitte
erleichtert und hilft, Eingabefehler
zu vermeiden. Die letzte Position
der Achsen kann per Knopfdruck
erneut aus dem Zwischenspeicher
aufgerufen und angesteuert wer-
den. Komfortabel: Bei geschwenk-
tem Ségeblatt setzt die automati-
sche Schnitth6henkorrektur ein.

™ Zur Sicherheit verfligt die F 45 ber eine Maschinendiagnose, die
mogliche Stérungen sofort und exakt im Bildschirm anzeigt. Neu ist auch
die USB-Schnittstelle, Uber die per USE-Stick Maschinen-Daten gespei-
chert werden kdnnen. Ebenso ist ein Software-Update (iber diesen Weg
problemlos und schnell méglich.



FUNKTIONEN DER STEUERUNG:

MaReingabe der Hohe und Schwenkung des Haupt-
sigeblatts ber Tastatur (CNC-gesteuert)
Digitale Schnitthdhenanzeige

Digitale Schwenkwinkelanzeige

Digitale Drehzahlanzeige

Stufenlose Feinsteuerung tiber +/- Tasten
Einfaches Eichen der Achsen
Maschinendiagnose

Betriebsstundenzahler

USB-Schnittstelle

Aufruf der letzten MaBeingabe aus dem
Zwischenspeicher

Programm-Menii mit Sprachauswahl,
Umschaltung mm/inch, 20 speicherbaren
Schnittprogrammen und Winkelschnitt links
vom Parallelanschlag

Optional:

.

.

Elektromotorische Steuerung des Parallelanschlags,
in Verbindung mit den Anwenderfunktionen Nuten,
KettenmaB und Winkelschnitt

Elektromotorische Verstellung des Vorritzaggregats
Stufenlose Drehzahlverstellung (VARIO)
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